购买2台二期纺丝机预热水泵
设备类采购招标技术文件
1． 设备概述
纺丝机预热水泵属于纺丝生产工艺中关键设备，主要作用是保证对纺丝浆液预热器循环热水的供应。需要连续2年不间断运行，要求具有较高的运行稳定性和可靠性。
2． 位号、名称、型号规格、数量及说明

	序号
	设备位号
	设备名称
	型号规格
	数量
	品牌、生厂商
	要求及说明

	1
	
	热水泵
	
	2台
	FLOWSERVE（福斯）
	配置管道与泵进出口连接法兰、变径接头等

	2
	
	热水泵密封组件
	
	2套
	FLOWSERVE（福斯）
	与热水泵适配


3． 技术标准和规范
参考下列技术标准和规范，本项目需满足或高于以下要求：
ASME B73.1-2020  《化工过程用卧式端吸离心泵规范》
API 610-2021      《石油、石化及天然气工业用离心泵》
ANSI/HI 14.6-2022 《旋转离心泵的水压测试和性能测试接受标准》
4． 技术参数
纺丝机预热水物料需求及水泵要求参数情况：
液体种类：水
液体温度：65℃
比重：0.96
实际流量：69481kg/h
平均流量：69481kg/h

设计流量：84000kg/h
出口压力：1.3kg/cm²（扬程约13m）
进口压力：0.9 kg/cm²
泵转速：1450rpm
整泵效率：71.2%
电机功率：5.5kW/7.38hp

运行环境：
设备运行时间：连续2年不间断24小时连续运行
设备运行环境：室内27±2℃
电源电压：交流380V
电源频率：50Hz
热水泵性能参数满足以上工艺需求，同时达到最佳能效。
考虑到现场工艺设备和工艺要求的特殊性，本项目水泵必须为高品质热水泵，品牌参考一期FLOWSERVE（福斯）卧式离心泵。本项目水泵品牌、性能参数及配置不低于一期FLOWSERVE（福斯）卧式离心泵。
本项目是现有泵设备的替换和升级优化，投标时必须提供水泵选型报告，详细列出各性能参数的参数表不限于：泵标准（不接受ISO 5199标准，若无ASME B73.1标准的泵，可接受API610 12th 版本的OH2形式的泵），材料，机械密封形式，效率，L3/D4的数值，关死点扬程，BEP点，轴功率，外形安装尺寸等。同时提供相同工况，输送相同介质的销售业绩表，业绩须有签订合同的签字页及双方盖章页。
注：优于或相当于上述技术参数要求均可接受。
5． 技术要求
1． 昆纤提供用于招标的图纸和资料
泵进口管道管径DN100
泵出口管道管径DN80
2． 设备配置要求
2.1泵密封方式要求机械密封，优先采用集装式机械密封。
2.2水泵配置SKF原厂轴承或同等档次及以上品牌轴承提供型号，明确轴承润滑方式及密封形式。
2.3配置管道与泵进出口连接法兰，同时根据现场管道管径配置泵进出口变径接头。
2.4若电机与泵采用联轴器连接配置无火花型联轴器，需配置无火花型联轴器罩壳。
2.5配置防爆电机与水泵配套，以套装形式整体发货。
2.6泵与电机配置安装底座，带地脚螺栓及螺母紧固件。
2.7泵整体颜色采用工业灰，色号：RAL7039。
2.8防爆电机要求：
a．考虑到现场工艺设备和工艺要求的特殊性，本水泵配套的电机必须为高性能节能电机符合新国标一级能效标准，推荐品牌为国产合资ABB、西门子、南阳防爆同档次及以上的防爆电机产品。
b．防爆要求：北美CLASS I, DIVISION II或国标Exd II BT4Gb同等级及以上的要求。
c．电机外壳应做防腐防锈处理。电机整体漆色与水泵配套采用工业灰，色号：RAL7039。
d．电机风扇、风扇罩、接线盒等附件应配套齐全并完好。
e．电机轴承：电机配置SKF原厂轴承或同等档次及以上品牌轴承，并提供型号。
3． 安装、连接方式、外观要求
卧式安装，端吸顶出，要求泵（含电机）总长不得超过840mm。
4． 设备附带的零配件质量及数量要求
提供易损件零件明细表，包含零件规格数量品牌等信息。
5． 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
泵主要零件泵体、泵盖、叶轮、轴材料强度等性能参数满足泵厂家设计要求，提供材质检验报告。
6． 制造周期要求
2025年7月30日前到达昆纤公司。
7． 设备运行稳定性及可靠性要求
7.1设备稳定工作，无故障。
7.2泵的振动值根据API610标准12版，可达到3.5mm/s （ANSI/ASME 泵需满足此要求）。

7.3泵的设计使用寿命应不低于20 年（不包括正常磨损）。

7.4在正常运行条件下机械密封的使用寿命应不低于8,000 小时。

7.5在正常运行条件下轴承的使用寿命应不低于25,000 小时。

7.6若选用API610的泵，需严格按照API610 12th 执行。
8． 维修服务要求
提供维修技术服务培训指导。
9． 技术服务要求
提供选型报告，保证水泵选型满足生产工艺需求。
8．备件要求 
   提供易损件零件明细表，包含零件规格数量品牌等信息。
9．相支持的软件要求 
   无此项要求。
6． 项目进度要求

1.项目对设备制造、监制、验收交货期的要求
以合同规定的要求准时或提前交货，无监制要求。
7． 运输和包装
   设备的运输与包装由供方负责，运至昆纤公司指定地点，包装为木箱，设备固定在包装箱内。泵进出口需封口密封。运输过程中不得损害设备及设备表面，碳钢材料不得生锈，管口不能碰坏。

8． 设备监造和性能验收试验
1．中间验收
   无

2．出厂前检验
2.1提供非见证的叶轮动平衡测试文件，标准应符合ISO 1940-G6.3。
2.2提供非见证壳体水压试验报告,水压按照1.5倍的设计压力。
2.3提供见证的工厂性能测试，按照ANSI/HI 14.6 Grade 2B(或等同于ISO 9906 2B) 标准测试。
2.4提供见证的机械运转试验及报告。
2.5泵体/泵盖/叶轮加工面着色渗透试验，轴超声波试验。
2.6提供EN10204 3.1标准的材质报告 部件包括泵体 / 泵盖 / 叶轮/轴。
2.7提供PMI报告，部件包括包括泵体 / 泵盖 / 叶轮/轴。
3．到场检验
   开箱后设备完好，无碰撞、锈蚀、变形。提供原厂授权、原产地证明或进口设备海关报关单等证明材料。
4．最终验收
   安装结束正常生产使用后15天，预计停车安装开始时间为2025年12月，施工周期为3天。
5．质保期
   最终验收之日起1年。
9． 资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、*证书、报告的数量和方式
   说明书4份（中文英文说明书各两份），设备选型报告两份，提供出厂前检验包含的相关叶轮动平衡实验，材质报告，泵出厂水压实验等相关检验检测试验各报告1份。提供出厂合格证或相关证明材料，易损件明细表等相关图纸资料。项目验收时提交所有纸质版技术资料并加盖“验收竣工图”章1份。
2．培训时间、地点、人数要求
提供维修技术服务培训
培训时间： 发货前1个月
地点： 昆纤公司
人数：3人
10． 技术专有权
无
11． 保密协议

    无
